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Eigenschaften

Warmeleitpaste -

Warmeleitpaste -

fur héchste

erhéhte Temperatur-,

hoéchste Temperatur-

bleibt dauerelastisch

./804/605
Type FEROTHERM? 1| FEROTHERM? 3 | FEROTHERM?®4| FEROTHERM?®10-U | FEROTHERM?BG |FEROTHERM?®5 FEROTHERM?6
Struktur silikonhaltig silikonhaltig silikonhaltig silikonfrei FEROTHERM?7 FEROTHERM?25-300| FEEROTHERM? 6-300
Zustand pastos pastos pastos pastos pastos /hartend aus | flieRend pastos
Farbe weild weild weil weild beige / grau klar/ rtbrn klar/ rtbrn
Besondere Universal- Universal- Warmeleitpaste |Warmeleitpaste fur |Warmeleitmassen fur | Warmeleit-Kleber Warmeleit-Kleber

bleibt dauerelastisch

auch fur erndhte |auch fur erhdhte | Temperatur-, Warmeleit- und Anforderungen | s 1 e
Temperatur- Temperatur- Warmeleit- und Stabilitats-
anforderungen |anforderungen Stabilitats- Anforderungen WENN SONST NICHTS
Anforderungen. | sowie MEHR GEHT !
Sonderprodukt [Sonderprodukt Silikonfreiheit silikonfrei
Dichte bei 25°C 2,2-2,4 2,2-2,3 2,3-2,4 2,3-2,7 ca.2-3 0,07-0,98 0,8-1,01
Temperaturbereich °C| -60°C/+220°C -60°C/+235°C -75°C/+300°C -50°C/+208(220)°C -180°C-1200°C(1800) -75°C/+220°C(250) -75°C/+225°C(265)
(-190°C/+230°C) | (-190°C/+255°C) | (-198°C/+400°C) (-190°C/+250°C) -180°C - 750°C -75°C/+300°C(320) -75°C/+300°C(320)
Warmeleitfahigkeit 1,8 2,4 2,7 2,5 ca. 3,0-7,0 0.71-0,91 0.81-1,1
| (dyn) ca. Anlehnung Modifikat.mdglich 15 m.E. in Feinstruktur
an DIN 52612W/mK
gut gut sehr stabil und sehr stabil und normal normal normal
Temperaturanpassung schnell schnell
bis max. Temp.
Elektr. Widerstand 10" 10" 10" 10" n.a. 107 107
Ohmxcm ca. 220°C
Durchschlagfestigkeit 22 22 35 ~20 n.a 22 22
DIN53481 KV/mm >
Verlustfaktor tang d 0,003 0,003 0,025 n.a. n.a. 0,003 0,003
1KHz-10MHz
DielektrizitatsKonst 2,8-3 2,8-3 2,8-3 n.a. n.a. 2,8-3 2,8-3
1KHz-10MHz
Lichtbogenbestandig- 70-110 70-110 70-110 n.a. n.a. 60 60
keit ca. sec.

Spezialeinstellungen
fur Grossanlagen

Beispiel: durch IBF-Technologie an industriellen Grossanlagen konnte eine ca. 75-80% Verbesserung der Warme-
libertragung erreicht werden. (TU-gepriift.) Ahnliche Ergebnisse wurden auch in spez.EL-Bereichen erzielt.

Bei Bedarf an Warmeleit-Vergussmassen
Bitte Sonderprospekt anfordern !

Anwendung:

Mit Pinsel, Spachtel, Sieb- +Tampon-Druck, Dosiergeraten etc. diinn auftragen, Uberschuss entfernen.
Eine Reinigung ist bei IBF-Pasten mit fast jedem Reinigungssmittel umweltfreundlich méglich.

|Alle von IBF-hergestellten Pasten entprechen der RoHS-Konformitat (EU-Richtlinie 2002/95)

Warmeleitkleber auftragen oder vergiel3en.
Aushartezeit je nach Schichtdicke ca. 4-24 Stunden

Gewahrleistung und L ager bestandigkeit: Die Gewahrleistung betragt 12 M onate.

Die Basiseigenschaften dieser Produkte bleiben jedoch viele Jahre konstant, wenn nicht
extreme Umgebungs- und Funktionsanspriiche an sie gestellt werden.
Nach langerer Lagerzeit —empfehlen wir, die Pasten vor der Verarbeitung gut aufzurGhren.

Diein diesem Merkblatt enthaltenen Angaben und Daten beruhen auf Unterlagen, M essungen
sowie Praxisversuchen, diewir fur zuverlassig halten. Wegen der Vielfalt der Anwendungs- und
Verarbeitungsmoglichkeiten sowie anderer - von uns nicht beeinfluBbarer oder kontrollierbarer

Faktoren - erfolgen diese Angaben unverbindlich und dienen nicht der Erstellung von Spezifikationen.
Vor einer kommerziellen Nutzung sollten Sie deshalb I hren spez. Einsatzfall testen und sich unabhéngig
von der zufriedenstellenden Leistung der Produkte {iber zeugen. Anderungen - die im Rahmen neuer
Technologien notwendig werden, behalten wir unsvor. Vor Festlegung eigener Werkspezifikationen
bitten wir Sie, sich vorher mit unserem verfahrenstechnischen Bereich in Verbindung zu setzen.
Unsere Einsatzvorschldge entbinden Sie nicht von der Verpflichtung, evtl. Schutzrechte Dritter selbst
zu Uberprifen und Vorbehalte auszur dumen.
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